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Automobilzulieferer wagt und gewinnt mit einer 180 t, 5-Achs-Doppelportalmaschine ein neues Marktsegment

Kraftprotz fiir filigrane Formen

Der Automobilzulieferer Amato GmbH hat die Gelegenheit beim
Schopfe gepackt und ist mit einer gewaltigen Investition in eine
180 Tonnen, 5-Achs-Doppelportalmaschine in die GroBteilebear-
beitung eingestiegen. Der betriebswirtschaftliche Wagemut wurde
belohnt: Heute steht die Firma sicher auf zwei Standbeinen.

B Wi sind cin ganz klassischer
Automobilzulicferer gewesen®, erinnert sich
Uwe Amaro, der Geschiifesfithrer der Amaro
GmbH. _Heute sind wir cin Lohnfertiger
fiir Entwicklungsmuster und Prototypen aus
dem Aurtomobilbereich und zusirtzlich ein
Sperialist firr die GroBreilefertigung. Damit
kiimnen wir in 2wel vollig unterschiedhichen
Mirkeen agicren und die beiden Bereich un-
terscheiden sich erheblich. Im Automobilbe-
reich gehr es um konstruktive Merkmale de-
ren Bearbeitung sehr anspruchsvoll ist. In
unserer Grofiteilebearbeitung geht es hinge-
gen um das Abtragsvolumen und schluss-
endlich um die perfekte Oberfliche. Hier
fertigen wir Aluminium-Fassadenteile, in die
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aunfwiindige Ormament-Verzierungen cinge-
frast werden und das aus dem Vollmate-
rial.®

Die Amaro GmbH wurde 2001 von dem
heutigen Geschifrsfithrer in Winnenden ge-
grimnder. Uwe Amaro, der im elrerlichen Be-
trich noch Leiter der Serienproduktion war,
hat sich von Beginn an auf den Envwick-
lungsmuster- und Prototypenbau speziali-
siert. ,, Wir haben uns im Laufe der Zeir mit
qualitativ hochwertigen Arbeiten einen gu-
ten Mamen erarbeitet, sage Amato. Das ge-
wonnene Knowhow wird zum Beispiel bei
Getricbe-Entwicklungsmustern  oder  fiir
Motorenteile eingesetzr. Gefertigt werden

zumeist Einzelstiicke bis  maximal zehn
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Vollmaterial pefrist.

Muster. Fir diese kleinen Lose wird der
komplette Aufwand von den NC-Program-
men iiber die Konstruktion der Spannvor-
richtung und die Auswahl der Werkzeuge
bis hin zur Messtechnik abgebildet. ,,Gera-

Eir wabrer Kraftprotz: Die Doppelpor-
talmaschine Matec-40P mit zweimal
90 kW Leistnng.




de bei der Fertigung der Entwicklungsmus-
ter stehen wir stets in engem Kontakt mit
unseren Kunden, um uns zum Beispiel bei
den angegebenen Toleranzen abzustimmen.
So fliekt in die Muster auch immer ein Teil
unseres Fertigungsknowhows mir ein®, sagt

Amate.

SDieses Geschife wird immer eines unse-
rer Kernsegmente bleiben, in das wir viel
Herzblur und Wissen investieren®, erklirt
der Firmengriinder. ,Aber bei den Envwick-
lungsmustern und Prototypen hat man es
mit spotartigen Auftrigen zu tun. Denn die
Entwicklungszyklen bei den Automobilisten
verlaufen nach beinahe festen Mustern. So
gibt es immer wieder Zeiten mit mehr, und
Zeiten mit weniger Aufrrigen.®

GroBprojekt ,Mekka™

Mit dem Umzug nach Backnang im Jahr
2012 har sich fiir die Automobilexperten ei-
ne villlig neue Chance aufgetan: Denn der in
direkter Umgebung beheimatete Spezialist
firr Fassadenteile Riva har das Porenzial des
und  seinem

Prizisionsfertigers  erkannt

Machbarn ein lukratives Angebot gemacht:
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Thomas Maser (i), Projekeleitng,
Mates Maschimenbau GrmbH und
Uspe Amrato, Geschaftsfithrer, Amata
CramnfrH.

Riva fertigt momentan fir die heilige Mo-
schee in Mekka grofiflichige und schr auf-
windige, mit Ornamenten verzierte Fassa-
denteile. In diesem Zusammenhang suchre
man ¢inen Produzenten fir einen Teil des
Aufrrages. Fir uns war dieses Angebot ein
echtes Wagnis, denn mit dem bisherigen
Maschinenpark waren die Teile nicht dar-
stellbar®, erinnert sich Amato, Die bislang
eingesetzten Maschinen waren fir Teile bis
#u 1,5 Meter Linge ausgelegt, die Fassaden-
teile sollten aber zwischen sechs und zehn
Meter linge haben. Ebenso hitte der bishe-
rige Maschinenpark das unglaublich hohe
geforderte Zerspanungsvolumen nicht wirt-
schaftlich bewiltigen kinnen.

Aufgrund der von Beginn an sehr kon-
struktiven Gespriche mit Riva und einem in
Aussicht stehenden sehr grofien Auftragsvo-
lumen, entschieden sich die Backnanger
ziemlich schnell fiir die Anschaffung einer
Marec-Portalmaschine. ,Wir konnten Ama-
to schlieBlich durch einen Besuch bei unse-
rem Kunden Pro-Cam i der Schweiz iiber-
zeugen”, erinnert sich Thomas Maier, der
zustindige Projekeleiter bei Matec. Da der
erste Auftrag ungewdhnlich schnell umge-
serzt werden sollte, haben wir zunichst eine
Gebrauchtmaschine in Backnang installiert.
Damit konnte die Produktion der Grofibau-
teile nach nur sechs Monaten starten.®

Bei der gebrauchten Portalmaschine, die
bis zur Fertigstellung der eigentlichen Ma-
schine eingesetzt wurde, handelte es sich um
ein baugleiches Muster der spiiteren Neu-
maschine, ciner Matee 30 P Die Maschine
iiberzeugte von Beginn an mit der erzeugten
Bautcile-Qualitit., .Bei den Fassadenteilen
handelt es sich um Sichtreile aus Alumini-
um, die mit einer sehr hohen Prizision aus
dem Vollen gefriist werden®, erklirt Amato.
e Kunden legen daber  allerhiichsten
Wert auf die Oberflichenqualitir. So diirfen
keinerlei Bearbeitungsspuren zu schen sein,
nicht einmal im p-Bereich.” Die mit Orna-
menten verzierten Teile werden nach der Be-
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Anf der Doppelportalmaseline kin-

e zteer Bantedle unabbangig vones-

nander bearbeitet werden.

arbeitung aufer Haus noch weiter durch
Strahlen und Beschichten veredelt.

Begeistert von der ersten Portalmaschine,
entschieden sich die Backnanger, ticfer in die
Grofreilefertigung  cinzusteigen. Das Ziel
war es, noch grifere Teile mir ciner héheren
Produkuivitit herzustellen. Die Lisung war
eine Doppelportalmaschine, bestehend aus
zwel Portalen Matec 40 P Fir uns war das
ein emmaliges Projekt und unsere erste
Doppelportalmaschine®, sagr Maier. ,,Dank
des bewihrten Baukastensystems, mit dem
wir schnell auf kundenindividuelle Anforde-
rungen reagicren kénnen, haben wir auch
dieses ungewdhnliche Projekt zu aller Zu-
fricdenheit umgeserze.®

Hochleistungs-Volumenzerspanung

Die 5-Achs-Doppelportalmaschine hat eine
Tischfliche von swilf auf fiinf Meter und
erlaubt Verfahrwege von 10,5 auf 4,7 Me-
ter. Mit dieser Maschine wurden zwei Flie-
gen mit einer Klappe geschlagen: So kinnen
die beiden Portale zum einen unabhiingig
voneinander Teile frisen und so die Aus-
bringung verdoppeln. Zum anderen kiinnen
im Bedarfsfall auch Teile mic einer Linge
von bis zu zehn Meter bearbeiter werden.
Dic wirtschaftliche und schnelle Bearbei-
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Das Marteriallager bei
Arnate st reichlich ge-
frills.

tung der Aluminiumbauteile lag bei der
Konstruktion der Maschine im  Vorder-
grund. Bei den HSK-100-5pindeln sctzte
man auf Hochleistungsaggregate aus dem
Luftfahrisekror mit jeweils 20 kW Lestung.
»Wir haben hier in Backnang, was Hoch-
bedeuten
kann, noch emmal dazugelernt®, sagt Maier.
LDie Stabiliic der Maschine gepaart mit
der Leistung der Spindeln erméglicht cin
Zerspanungsvolumen, dass wir so nicht oft
zu schen bekommen. 5o mussten wir beim

leistungsvolumenzerspanung

Einfahren der Maschine feststellen, dass wir
selbst in 20 Meter Entfernung noch einen
erheblichen Spinecintrag vorfanden®.

Der geforderten Prizision wurde man
mit der hohen Steifighkeit und dem massiven
Aufbau der 180 Tonnen schweren Maschine
gerecht. Zusiitzlich wurden in X-Richtung
alle Kugelrollantriebe durch hochwerngere
Linearantriche ersetzt. Auf der gesamten
Fliiche wurde so eine maximale Abwei-
chung von lediglich 3/100 Millimeter reali-
sicrr. ,,Das ist fast nichts®, freut sich Amaro.

In jeder Aufspannung kénnen damit in
20 Stunden Bearbeitungszeit vier fertige
Fassadenteile von der Maschine geholt wer-
den. Die Portale sind fiir dic unabhingige
Einzelfertigung jeweils mir einer Heiden-
hain-Steverung ausgestattet. Damit die bei-

Die zieerst angeschaffte Matec-30P iibergengte die Zerspanungsexperten der

den Portale nicht kollidieren, wurde zum «i-

nen ein mechanischer Kollisionsschure ver-
baut und zum anderen aberwachr die Soft-
ware stindig die Position der beiden Portale
zuemander, bei einer Anniherung von unter
eimem Meter ist dann automatisch Schluss.
Fiir den mannlosen Betrieh wurden die Por-
tale mit Werkzeugwechselmagazinen mat je-
weils zwei mal 40 Plitzen ausgestartet. ,Da
wir zum griBten Teil auf Sonderwerkzeuge
setzen, um Bearbeitungsschritte einzuspa-
ren, reichen dic 160 Plitze problemlos®,
sagt Amato.

+Die lnvestition in diese absolute High-
end-Portalmaschine war fiir uns ein echres
Wagnis®“, resiimiert Amato. , Allerdings ste-
hen wir heute ganz anders da, auch weil die
Zusammenarbeir mit Matec so gut funktio-
niert hat. Wir haben jetzt zwen vollig unab-
hiingige Standbeine und blicken sehr zuver-
sichtlich in die Zukunft.” |

Amato GmbH
wivw.antato-gmbh.de

Matee Maschinenban GmbH
wwnematec.de, AMB Halle 9 Stand C12
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